(vilket ger ett teoretiskt spel om 4 mm

i ovankant mellan dorrbladet och over-
stycket. | underkant eft teorefiskt spel

om 10 mm mellan darrbladet och galvytan.
Ar karmen utrustad med troskelplatta eller
liknande miskas aktuellt spel om 10 mm med
froskelplattans fjocklek.
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A |Matt fortydligande infort 170217

KE

31531 B

Matt H6 ersatt matt H1 1B0LIKE {320

B [Matt B2 ersatt matt B1 180417

KE

3200[ C

Kompletterande text infort 20101KE 3279

Mattuppgifter - fylls i tabell av kund/bestallare.

Hangning Hogerhangd ] % Utrakning av dorrbladets modulmatt
Breddmé&tt B2 | (mm) = Modulbredd (MB); B2 + 70 mm =
Hojdm&tt HOE | (mm) = Modulhojd (MH); HE + 40 mm =

Dorrtyp Not!

Antal Matt H6 och B2 med referens
Antal gdngjarn |2st [0 3st [ fill dokument B-051

Mattuppgifter - fylls i tabell av kund/bestallare.
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Déorrbladet tillverkas med hojdmatt = b .
H6 - 1 mm  (H6 +40 -54) _wN

karmfalsmatt bredd
(stumt matt)

bo_um_
Dorrbladet tillverkas med breddmatt =
B2-8mm (B2 +70-78)

(vilket ger ett teoretiskt spel om & mm
vid |3s- och gangjarnssidan.)

Hangning Vansterhangd ] % Utrakning av dorrbladets modulmatt
Breddmatt B2 |(mm) = Modulbredd (MB): B2 + 70 mm =
Hojdmdtt  H6 | (mm) = Modulho jd (MH); H6 + 40 mm =

Dorrtyp Not!

Antal Matt H6 och B2 med referens
Antal gdngjarn |2st O  3st O fill dokument B-051

Not!

Glom inte att bestalla l6sa gangjarn fill karmen.

abs!

Da det galler anpassning av dorrblad till karm vilken inte har fillverkats av
Robust Staldorrar fillverkas dorrbladet med millimeter passning.
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ROBUST

MATPROTOKOLL UTBYTESDORRBLA
MED SVETSADE KARMGANGJARN
TILL KARM EJ TILLVERKAD AV RORUST

100-0018
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Godk. Datum Smst. nr
Skala Smst. nr Reg. nr
Vid pl&tklippning max 0,5
Blad Ritn. nr Andr. tillst

(




